Regulatory ciggu

Zawory spustowe kondensatu (odwadniacze parowe)

Zawory odpowietrzajqce i napowietrzajgce
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Atestowane regulatory ciggu @TN
Typ 5D

Typ 5 S - z zabezpieczeniem
przed przegrzaniem®

Zastosowanie

Typ 5 D - Do regulacji temperatury wody w kottach opalanych
paliwem statym, montowane w pofozeniu pionowym lub po-
ziomym.

Typ 5 S - Dodatkowo do zamykania klapy doprowadzajqce;
powietrze w wypadku przegrzania w kotle.

Oba wykonana posiadajg atest typu zgodnie z normg
DIN EN 14597 dla instalacji wykonanych zgodnie z normg Rys. 1-Typ 5D
DIN EN 12828.

]
Wykonania l;!
Typ5D-Typ5S A

Regulatory pracujq na zasadzie rozszerzalnosci cieczy. Zmia-
ny temperatury w termostacie powodujq proporcjonalng zmia-
ne skoku trzpienia dzwigni.

Regulator ciggu sktada sie z termostatu, ostony, pokretta do na-
stawy wartosci zadanej, dzwigni i faricucha.
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W regulatorach typu 5 S wmontowany jest dodatkowo element
zabezpieczajqcy. Element ten sktada sie z dwéch zlutowanych
tulei mosieznych. W wypadku osiggniecia temperatury gra-
nicznej topi sie lut, tuleje przesuwaiq sie, a trzpien dzwigni za-
myka klape doprowadzajgeq powietrze do kotta.

Rys.2-Typ5S
1 pokretto do nastawy wartosci 6 czujnik temperatury
SpOSéb dziatania ) Zodclneli W);pejrniony cLeczq
. S . . . przegu 7 osfona czujnika
W ostonie znajduje sie termostat (6) wypetniony cieczq, reje- 3 sprezyna zabezpieczajaca 8 trzpien div!/igni
strujgcy temperature wody zasilajgcej w kotle. Przymocowany przed wzrostem temperatury 9 tacuch
do dolnej czesci metalowego mieszka uszczelniajgcego (4) i kompensujqea cigzar klapy 10 ostona sprezyny
., . .. . . . 4 mieszek metalo 11 zabezpieczenie (lut
wy P (lut)
trzpien (5) wystaje powyzej termostatu. Zespét sktadajacy sie 5 irzpien
z termostatu i trzpienia wsuwany jest w tozysko (3) pokretta.
Termostat jest pofaczony z przegubem (2), do ktérego przykre- Przyktad zastosowania
cony jest trzpier dzwigni (8), stuzqcy do zmiany potozenia kla- - ]
py. Sita sprezyny (3) jest tak obliczona, ze cigzar wtasny klapy w odbiorca ciepta

drzwiczkach kotta nie powoduje zmiany ustawienia regulatora.

Wraz ze wzrostem temperatury wody zasilajqce| rozszerza sie

ciecz w termostacie, przesuwajqc termostat do dotu, poniewaz

trzpieri (5) jest przymocowany do pokretta (1). Powoduje to

przemieszczenie przegubu i taki osiowy obrét trzpienia dzwi- ( : : )
gni, ze poprzez jego zakrzywiong czes¢ i faricuch (9) klapa zo- )

staje przymknietq, a przez fo temperatura w kotle powraca do regulator ciag

wymagane| wartosci. @

Spadek temperatury w kotle powoduje odpowiednie uchylenie

klapy. —

Inng temperature wody zasilajgcej uzyskuie sie przez obrét po- \
kretta do nastawy wartosci zadanej. Jezeli np. przy niskiej tem- \
peraturze zewnetrznej, temperatura w kotle ma by¢ wyzsza, ‘
obroét pokretta przesuwa termostat i trzpieri do dotu. Klapa po-
zostaje otwarta do czasu osiggniecia nastawionej wartosci za-
danej temperatury.

klapa doprowadzajgca powietrze

Rys. 3 - Przykfad zastosowania
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Tabela 1 - Dane techniczne Montaz

Regulator ciggu typu 5D/5S - Regulatory ciggu mozna montowaé zaréwno poziomo jak

o , i pionowo. Czerwone cyfry na pokretle do nastawy wartosci
Sposdb dziatania zgodnie Typ 1 zadanych obowigzujq dla montazu poziomego, a biate pio-
z normq DIN EN 14957 !

nowego.
Przyfqcze gwintowane G%,Gl1
Zakres wartosci zadanej 30 do 100°C
Zabezpieczenie 50°C powyzej nastawionej Wykonania specjalne (na zyczenie)
przed przegrzaniem wartosci zadanej Przy zakupie duzej ilosci urzqdzer oferujemy réwniez inne wy-
Maks. dopuszcz. temperatura 130°C miary osfon i trzpieni dzwigni, dopasowane do konstrukcji
Maks. dop. cisnienie na czujniku 10 bar kotta.
Wspétczynnik przetozenia 0,3°/K
Moment obrotowy 1,9 Nm Tekst zaméwienia
Maks. skok 85 mm Regulator ciggu typu 5D / 55
i 3
Tabela 2 - Materialy Przytqcze gwintowe G ¥, / G 1

Ostona mosiqdz
Pokreﬂq do nastawy wartosci orzywo sztuczne
zadanej
Dzwignia stal powlekana
tancuch stal ocynkowana (btyszczqca)

Wymiary w mm i ciezar
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przytacze gwintowane G %, lub G 1
ciezar, okoto 0,6 kg

Rys. 4 - Wymiary
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Regulatory kondensatu

Zawory spustowe kondensatu
(odwadniacze parowe) typu 13E

Zastosowanie

Odprowadzanie kondensatu z instalacji ogrzewanych parg,
wymiennikéw ciepta, nagrzewnic, elementéw grzejnych, ru-
rociggéw parowych i podobnych instalacji. Zawory spusto-
we kondensatu dziatajg na zasadzie odparowania cieczy.
Produkowane sq na ciénienie nominalne PN 16, z zakresem
roboczym 0,01 do 10 bar, dla temperatur do 200°C, jako
zawory kgtowe lub przelotowe z przytgczem gwintowanym.

Wykonania

Zawér spustowy kondensatu, sktadajacy sie z korpusu, elementu
roboczego oraz gniazda i grzyba, sterowany zmianami tempe-
ratury i ci$nienia, pracuje na zasadzie ci$nieniowej (odparowa-
nia cieczy). Potocznie nazywany jest odwadniaczem parowym.
Element roboczy sktada sie z mieszka metalowego wypetnio-
nego mieszankg wody i alkoholu. Zmiany temperatury na me-
talowym mieszku powodujq odpowiednig zmiane skoku grzy-
ba, a przez to zmniejszenie ewentualnie powigkszenie wolnej
przestrzeni miedzy gniazdem i grzybem.

Sposéb dziatania

Krzywa cisnienia parowania mieszanki wody i pary w metalo-
wym mieszku pokrywa sie z krzywq cisnienia parowania wody.
Wzrost temperatury mieszanki wody i alkoholu powoduje
wzrost ci$nienia w elemencie roboczym, a przez to doci$niecie
grzyba w gniezdzie. W takim pofozeniu grzyba schtadza sie
nagromadzony kondensat oraz mieszanina wody i alkoholu.
Cisnienie w elemencie roboczym spada, zawér otwiera, a kon-
densat i ewentualnie powietrze zostajg odprowadzone. Tempe-
ratura odprowadzanego kondensatu wynosi od 5°C do 10°C
ponizej krzywej temperatury pary nasyconej.

Montaz

Poprzez przetozenie korka (5) zawér kagtowy zaczyna praco-

waé jak zawér przelotowy lub odwrotnie.

— Zawér spustowy kondensatu typu 13E nalezy montowad tyl-
ko w rurociqgach o przebiegu poziomym.

- Kierunek przeptywu musi byé zgodny ze wskazaniem
strzatki na korpusie.

- Za odwadniaczem przewédd z kondensatem powinien by¢
utozony z nachyleniem okofo 1%.

- Urzqgdzenia nalezy montowaé bezposrednio na kréécu wy-
lotowym agregatu.

- Urzqdzenia, przez ktérych spirale grzejne nie powinien
przeptywaé kondensat, zabezpiecza sie przez zabudowe
odwaniacza w nie zaizolowanym rurociqgu w odlegtosci
okofo 1 m od krééea wylotowego.

Rys. 6 - Sposéb dziatania

1 pokrywa 4 gniazdo
2 element roboczy 5 korek
3 grzyb

Wykres natezenia przeplywu

Wykres obowigzuje dla kondensatu o temperaturze 20°C. Cis-
nienie podane w jednostkach bar stanowi réznice cisnien na
wlocie i na wylocie przewodu upustowego ew. odwadniacza.

Wymiary w mm i ciezar
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Tabela 3 - Dane techniczne

Wszystkie cisnienia podane w jednostkach bar (nadcisnienie)

Przyktady zastosowania

Odwadniacz (zawér spustowy kondensatu) typu 13 E

Przytqcze gwintowane GGy -Gl
Zakres roboczy 0,01 do 10 bar
Maks. dopuszcz. temperatura 200°C

Temperatura
odprowadzanego kondensatu

< temperatury pary nasyconej

Maks. dopuszczalna
temperatura ofoczenia

40°C

Tabela 4 - Materialy - Numer materiatu wg DIN EN

Korpus

zeliwo kowalne GTW-35-04
(EN GJMW-350-4)

Pokrywa lub gérny korek

zeliwo kowalne GTW-35-04
(EN-GJMW-350-4)

Gniazdo

stal nierdzewna 1.4104

Grzyb

stal nierdzewna 1.4301

Element roboczy

stal nierdzewna 1.4541

Wymiary w mm i ciezar
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Rys. 8 - Wymiary zaworu typu 13 E
Tabela 5 - Wymiary

Przyltqcze Gl G3, G1
L 132 138 151
L 80 85 95
H 85 90 98
H1 38 40 43
H2 10 10 10
S 12 12 15
ciezar, ok. kg 0,8 0,9 1,3

Tekst zaméwienia
Odwadniacz parowy typu 13 E

Przytqcze gwintowane G )y / G ¥,/ G 1

przewdd

parowy
przewédd

z kondensatem

Rys. 9.1 - Odprowadzanie kondensatu z przewodu gtéwnego
> @ 4
> @ 4

para kondensat

Rys. 9.2 - Odprowadzanie kondensatu z elementéw grzejnych
i konwektorow

para —=—I|

kondensat

Rys. 9.3 - Odprowadzanie kondensatu z rozdzielacza pary

kondensat

Rys. 9.4 - Odprowadzanie kondensatu z kotta warzelnego
z plaszczem parowym
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Rys. 9.5 - Odprowadzanie kondensatu
z bojlera ogrzewanego parg

<

kondensat

Rys. 9 - Przyktady zastosowania
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Zawory odpowietrzajgce
i napowietrzajgce dla pary

Typ 3

Zastosowanie

Odpowietrzanie i napowietrzanie rurociqgéw parowych, in-
stalacji grzewczych, elementéw grzejnych, grzejnikéw drabin-
kowych itd., dla Maks. temperatury 170°C i maks. dopuszczal-
nego cisnienia 8 bar z przylqczem gwintowanym.

Wykonania

Odpowietrzacz i napowietrzacz dla pary sktada sie z termostatu,
gniazda i grzyba.

Regulator pracuje na zasadzie rozszerzalnoici cieczy. Zmiany
temperatury w termostacie powodujq przesuniecie grzyba
w potozenie zamknigcia ew. otwarcia zaworu.

Sposéb dziatania

Odpowietrzacz i napowietrzacz dla pary jest wyposazony w fer-
mostat wypetniony cieczq. Wzrost temperatury w termostacie po-
woduije rozszerzenie cieczy i przesuwa trzpier grzyba i grzyb w
kierunku zamkniecia. Przy odpowiednim wzroscie temperatury w
termostacie grzyb szczelnie dociska gniazdo.

Podczas uruchamiania instalacji parowej zimne powietrze od-
prowadzane jest tak dtugo, az wprowadzana para ogrzeje ter-
mostat, a przelot odpowietrzacza zostanie zamkniety. Podczas
wytgczania instalacji proces ten przebiega odwrotnie, tzn. ter-
mostat obnizajgc swojq temperature otwiera przelot odpowie-
trzacza i w ten sposéb zapobiega tworzeniu sie poduszek po-
wietrznych i prozni.

Montaz

- Napowietrzacz i odpowietrzacz typu 3 montowany jest pio-
nowo do géry w najwyzszym punkcie odpowietrzanego lub
napowietrzanego rurociqgu lub instalacii.

Tabela 7 - Dane techniczne
Wszystkie cisnienia podane w jednostkach bar (nadcisnienie)

Odpowietrzacz i napowietrzacz dla pary typu 3 E

Termostatyczny, nastawa punktu zamykania w zakresie 95 do 160°C

Przytqcze G)

e S

Maks. dopuszcz. cisnienie 8 bar

Ciezar, okoto 0,18 kg

Natezenie przeptywu

Cisnienie bar ‘ 0,5 ‘ 1 ‘ 2 ‘ 4 ‘ 6

Tabela 8 - Materiaty - Numer materiatu wg DIN EN
Korpus
Gniazdo

Grzyb

CW617N(CuZn 40Pb2)

Tekst zamoéwienia
Odpowietrzacz i napowietrzacz typu 3, G 4

| : 2
/ 3
4
|
‘ -5
|
6

Rys. 10 - Sposéb dziatania

1 pokrywa 4 grzyb

(kotpak ochronny) 5 termostat
2 wylot powietrza 6 zabezpieczenie przed
3 gniazdo przegrzaniem

Przyktady zastosowania

Rys. 11.1 - Odpowietrzacz i napowietrzacz typu 3 w instalacji
ogrzewanej parq niskoci$nieniowq

I 2
©
. 5©

H <
?er

1 odpowietrzacz typu 3
2 odpowietrzacz typu 6

3 zawdr spustowy
kondensatu typu 13E

4 regu|qtor temperatury

5 filir

I

Rys. 11.2 - Odpowietrzanie i napowietrzanie wymiennika
ciepta ogrzewanego parq

Rys. 11 - Przyktady zastosowania

Wymiary w mm i ciezar

129

o
b

21

= G%

SW 27

iez koto 0,18 k
cigzar, okoto 0,18 kg (rozwarto$¢ klucza)

Rys. 12 - Wymiary
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Odpowietrzacze i napowietrzacze
dla wody, odwadniacze dla powietrza

Typ 6

Zastosowanie

Odpowietrzanie i napowiefrzanie rurociagéw wodnych, grzejnikéw
drabinkowych, insfalacii grzewczych, elementéw grzejnych, wymien-
nikéw ciepta itd. Odwadnianie przewodéw powietrznych we wszyst-
kich instalacjach przemysfowych, dla maks. temperatury 180°C
i maks. dopuszczalnego ciénienia 16 bar (odpowietrzacze/napowie-
trzacze) / 8 bar (odwadniacze) z przylgczem gwintowanym.

Wykonanie

Odpowiefrzacz i napowietrzacz dla wody skfada sie z plywaka,
przektadni dzwigniowej, gniazda i grzyba. Jego dziatanie pole-
ga na zmianie poziomu cieczy, a przez to odpowiedniej zmianie
potozenia plywaka. Ze wzgledu na wykorzystanie dziatania
plywaka odpowietrzacz i napowietrzacz dla wody moze by¢ sto-
sowany réwniez jako odwadniacz przewodéw powietrznych.

Sposéb dziatania
Elementem roboczym w odpowietrzaczach i napowietrza-
czach systeméw wodnych jest ptywak wypetniony powietrzem.
Wylot powietrza uszczelniony jest za pomocqg grzyba (3), kté-
rego potozenie zmieniane jest poprzez przektadnie za pomocq
plywaka (4). Przy wzroscie poziomu wody grzyb zamyka wylot
powietrza, a przy spadku go otwiera.
W wypadku zastosowania tego urzgdzenia jako odwadniacza
rzewodéw powietrznych gromadzqca sie ciecz podnosi
plywak (4) odblokowujac wylot. Przy braku cieczy w systemie
grzyb szczelnie dociska gniazdo pod dziataniem ciezaru
wiasnego ptywaka.

Montaz

Napowietrzacz i odpowietrzacz

- montowany jest pionowo do géry w najwyzszym punkcie odpo-
wietrzanego lub napowietrzanego rurociggu lub instalaci.

Odwadniacz

- montowany jest pionowo do dotu w najnizszym punkcie ru-
rociggu lub instalacii. Konieczne jest zastosowanie przewo-
du przelewowego.

Tabela 8 - Dane techniczne
Wszystkie cisnienia podane w jednostkach bar (nadcisnienie)

Rys. 13 - Sposéb dziatania

1 pokrywa 3 grzyb
(kotpak ochronny) 4 plywak

2 wylot powietrza

Przyklady zastosowania

Typ 6 Od- i napowietrzacz ‘ Odwadniacz
Przyfacze G

Maks. dop. temperatura 180°C

Maks. dop. cisnienie 16 bar ‘ 8 bar
Ciezar, okoto 1,3 kg

Natezenie przeptywu

Ciénienie bar | 0,5 1 2 14|68 |12]16
Nat. przept. powietrzamn3/h| 2 | 3,5 5 | 9 | 13|17 | 25| 33
Nat. przeptywu wody m3/h | 0,110,15/0,2/0,3|0,4|0,45 - | -

Tabela 9 - Materialy - Numer materiatu wg DIN EN

Korpus St 38 (WN 1.0308), ocynkowany
Gniazdo stal nierdzewna 1.4006
Grzyb kauczuk etylenowo-propylenowy
Ptywak stal nierdzewna 1.4006

Tekst zaméwienia
Odpowiefrzacz i napowietrzacz lub odwadniacz typu 6, G 4

Q»Q

Vs

i

2 odpowietrzacz typu 6

Rys. 14.1 - Odpowietrzacz i napowietrzacz dla zbiornika
ci$nieniowego
(]2

ERERS
ERERE

- 2 odpowietrzacz typu 6

Rys. 14.2 - Odpowietracz i napowietrzacz typu 6
w instalacji wodociggowej

Y

2 odwadniacz typu 6

Rys. 14.3 - Odwadniacz typu 6 w przewodach powietrznych
Rys. 14 - Przyktady zastosowania

Wymiary w mm i ciezar
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ciezar, okoto1,3 kg

Rys. 15 - Wymiary
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Zmiany techniczne zastrzezone
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